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N a k a m u r a 　 C h o u k o u

分子やカチオンの吸着剤として知られるゼオライトを最小粒子径50nmまで微細化したナノサイズゼオ
ライトを製造・販売しております。ナノサイズゼオライトを溶剤や接着剤、封止材などの樹脂と混ぜる
ことで新たな機能を付与できます。

ナノサイズゼオライトの特徴と可能性
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中村超硬ＷＥＢサイト メール　お問い合わせ

（担当：曽我）

593 -8323　堺市西区鶴田町27-27 zeolite-eigyo@nakamura-gp.co.jp

チップレット周辺材料へのナノサイズゼオライトの適用



ゼオライトは種類毎に負の熱膨張係数（CTE）を有する物質（-1~ -10 ppm/K   )
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コンパウンド封止材の熱膨張率
一般的な材料

シリカをゼオライトに変更
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【無機フィラー入り封止材の熱膨張シミュレーション】

ゼオライトの種類や充填量で 封止材の熱膨張をコントロール

疎水性 親水性

ゼオライト添加のメリット

ゼオライト添加のメリット

負の熱膨張率負の熱膨張率

誘 電 率誘 電 率

ゼオライトは種類毎に
誘電率が異なります

ゼオライトの種類・水吸着量、充填量を変えることで封止材の誘電率を制御できます

ゼオライトの比誘電率 ゼオライト4Aの状態と比誘電率

測定環境 23℃40%RH  調湿　25℃60%RH1h
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【ゼオライトの誘電率測定例（1GHz）】

ゼオライト水分吸着量
で誘電率が変化します
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ゼオライトの種類や水吸着量充填量で 誘電率をコントロール
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